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Public et prérequis REFERENCE
MAIN-102
Salariés et demandeurs d'emploi.
Pas de prérequis CODE RNCP
36376
Les objectifs
Les compétences professionnelles ciblées sont les suivantes : CENTRES DE FORMATION

NEVERS, AUXERRE
o Pré-diagnostiquer un dysfonctionnement

e Préparer une intervention de maintenance corrective DUREE DE LA FORMATION

o Remplacer un composant ou un élément mécanique, éléctrique, pneumatique 448 heures
ou hydraulique ACCUEIL PSH

o Finaliser une intervention de maintenance corrective Formation ouverte aux

o Proposer une amélioration personnes en situation de

o Organiser son intervention de maintenance systématique ou conditionnelle handicap. Moyens de

o Assurer des opérations de surveillance et réaliser des interventions de compensation a étudier avec le

maintenance conditionnelle référent handicap du centre
o Réaliser des interventions de maintenance systématique concerné.
Les méthodes pédagogiques et d’encadrement
Mise en pratique personnalisée sur installations pédagogiques et industrielles. Les Formation 58-89
Apports théoriques et mises en situations pratiques dans nos salles de formation et
plateaux techniques équipés. * 1200 Jeunes formés par an
» 600 contrats d’'alternance a pourvoir
Modalité d’évaluation » 500 entreprises partenaires
» Accompagnement individualisé

Les connaissances et ou les capacités professionnells de I'apprenant(e) sont * Diplomes reconnus par I'Etat
évaluées en cours de formation par différents moyens : pratique et mises en
situations. » Savoir-étre, management, sécurité
En fin de formation, les compétences sont évaluées par une commission d'évaluation, * Pédagogie innovante (par projets, en
a l'occasion d'une présentation des projets ou activités réalisés en milieu flots, projet Voltaire, Olympiades des
professionnel : le candidat transmet un rapport a I'UIMM territoriale centre de métiers)
certification, dans les délais et conditions préalablement fixés, afin de montrer que les * Equipement en machines modernes
compétences professionnelles a évaluer selon cette modalité ont bien été mises en qui préparent aux métiers de demain

ceuvre en entreprise a I'occasion d’un ou plusieurs projets ou activités. La
présentation de ces projets ou activités devant une commission d’évaluation permettra
au candidat de démontrer que les exigences du référentiel de certification sont
satisfaites.

Avis de l'entreprise : I'entreprise donne un avis au regard du référentiel d’'activités.
LeTtitre Paritaire a Finalité Professionnelle de la Métallurgie sera obtenu aprés
validation de I'ensemble des compétences.

La validation est possible par blocs de compétences.

Les actions réalisées dans le cadre
d'une formation continue /contrat de
professionnalisation sont portées par
I'As.SIC

Certification professionnelle de niveau 3 « Opérateur en maintenance industrielle » -
Enregistrée au RNCP sous le N° 36376 par décision de France compétences du
25/04/2022, délivrée par I'Union des industries et des métiers de la métallurgie —
UIMM, code NSF250r.

AUXERRE - 0386492620 JOIGNY-0386492620 NEVERS-0386597379 SENS-03 86492620




continuing.modalite.pdf.title

Sélection sur tests et entretiens
Acceés selon les calendriers des sessions programmeées.

Contenu de la formation

Calculs professionnels

* Repérer dans I'univers des nombres

+ Réaliser un calcul simple a la main ou avec une calculette.
» Compter, dénombrer.

» Comparer, classer, sérier.

* Proportionnalité

* Les 4 opérations

*Laréglede 3

* Réaliser un calcul proportionnel simple.

Technologies industrielles

* Electrotechnique

* Pneumatique

* Mécanique et lecture de plans
* Hydraulique

Méthodes de maintenance

* Introduction a la maintenance (concept et terminologie)

» Méthodologie et recherche de pannes

+ Consignation et Déconsignation

* Les formes de maintenance

» Méthodes de maintenance (gestion et organisation de la maintenance et statistique
appliquée)

* Les colits en maintenance

* Le colt d’indisponibilité

* Le colt de défaillance

* Le colt des stocks pieces de rechange

» La méthode Paréto — Classement ABC

* Analyse fonctionnelle et structurelle d’'un systéme automatisé
* Notions de GRAFCET

Diagnostic de pannes

* Interventions en maintenance corrective (pratique en atelier)
» Compte — rendu d’intervention

* Transmission des consignes

* Préparation de l'intervention

» Raisonnement adapté a I'environnement technologique

* Exploitation des dossiers techniques

* Sécurité

* Prise en compte des risques existants et potentiels

» Mise en place des mesures préventives adaptées

* Consignes de sécurité - définir

* Localisation d’'une défaillance sous tension

* Recherche des causes

» Gamme de montage — démontage (montage des roulements, jeux, ajustements)
* Analyse des différentes méthodes de raisonnement

* Choisir et utiliser la méthode la mieux adaptée a chaque dysfonctionnement
détectée

» Rédaction et exploitation d’'un rapport d’intervention

* Analyser et prendre les dispositions correctives nécessaires
* Analyse d’une défaillance mise en situation sur le terrain

* Recherche des causes
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* Localisation de la défaillance
« Identification, etc....

Communication opérationnelle

* Les documents utiles : cahier de consignes, ordre de fabrication, procédure, mode
opératoire.

* Les types d’informations utiles : production, maintenance, sécurité...

* Les éléments nécessaires pour rendre compte de son activité (par oral, par écrit).

Fondamentaux de la qualité

+ Définition de la qualité

 Causes et codts de non-conformité
* Organisation de la qualité

* Indicateurs qualité

 Approche processus

* Qualité et tragabilité

Sécurité au poste de travail

+ Réflexion sur I'accident de travail, conséquences humaines, sociales et
économiques.

* Notions de risques chimiques, mécaniques, électriques, etc...

« La prévention des accidents, protection collective et individuelle, respect des
consignes de sécurité

* Devenir acteur de la prévention.

Présentation aux épreuves du titre paritaire a finalité professionnelle
» Accompagnement pour la rédaction du livret de suivi a envoyer a I'UIMM, Réalisation
des épreuves.

Les actions réalisées dans le cadre d'une formation continue et / ou contrat de
professionnalisation sont portées par I'As.SIC.

Equivalence

Niveau 3 (Niveau CAP/BEP)

Passerelles - Métiers - Débouchés

Type d'emplois accessibles :

Opérateur de maintenance
Agent de maintenance
Maintenancier

Dépanneur
Electromécanicien
Mécanicien industriel
Electricien industriel
Hydraulicien industriel

Validation et certification

TPM OMI https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/36376

Date de mise a jour

04/12/2025
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